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In Accordance with
The Low Voltage Directive 2006/95/EC of 12 December 2006, entering into force 16 January 2007

The EMC Directive 2004/108/EC of 15 December 2004, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Welding power sources for MIG/MAG welding

Brand name or trade mark
ESAB

Type designation etc.

Origo" Mig C280 PRO  Valid from serial number 627-xxx-xxxx (2006 w.27), 119-xxx-xxxx (2011 w.19)
Origo™ Mig C340 PRO Valid from serial number 627-xxx-xxxx (2006 w.27), 119-xxx-xxxx (2011 w.19)

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

OZAS-ESAB Sp. z 0.0.
ul.A.Struga 10, 45-073 Opole , Poland
Phone: +48 77 4019200, Fax: +48 77 4019201

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources
EN 60974-5, Arc welding equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.

Place and Date Signature
Opole , 2011-05-31 2

A Position
Managing Director
OZAS-ESAB Sp. z 0.0.
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu kone¢nu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto
pracuje s takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrZiaval vSetky prisludné
bezpe&nostné opatrenia. Bezpe&nostné opatrenia musia spinat poziadavky vztahujlce sa na
tento typ zariadeni. Okrem Standardnych nariadeni, ktoré platia pre dané pracovisko, je
nutné dodrziavat aj nizSie uvedené odporucania.

Vsetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktori je dobre oboznameni s obsluhou
zariadenia. Nespravna obsluha zariadenia méze viest' k nebezpecnym situaciam, ktoré mozu
mat za nasledok zranenie obsluhy a poSkodenie zariadenia.
1. Kazdy, kto pouZiva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:
o obsluhou zariadenia;
umiestnenim nudzovych vypinacov;
fungovanim zariadenia;
prislusnymi bezpe&nostnymi opatreniami;
zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouzitim vybavenia

O O O O

2. Obsluha zariadenia musi zaistit, aby:

o pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena
osoba

o nikto nebol nechraneny pri zapaleni oblika alebo zacatia prace so zariadenim

3. Pracovisko musi byt:
o vhodné na dany ucel;
o bez prievanu.

4. Osobné ochranné prostriedky:

o Vzdy pouZivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny
proti ohfu a ochranné rukavice

o Nenoste volné doplnky Ci ozdoby, ako su Saly, naramky, prstene atd’, ktoré by sa
mohli zachytit' alebo spdsobit popaleniny
5. VS8eobecné bezpecnostné opatrenia:
PresvedcCte sa, Ci je spatny vodiC bezpecne pripojeny
Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar
K dispozicii musi byt vhodny a jasne oznaceny hasiaci pristroj
Mazanie a udrzba zariadeni sa nesmie vykonavat pri prevadzke.

O O O O

VYSTRAHA!
NepouZivajte tento zdroj energie na rozmrazovanie zamrznutého potrubia.

0463 271 001 -4 - © ESAB AB 2012



1 BEZPECNOST

A VYSTRAHA!

Zvaranie a rezanie oblukom mézZe byt nebezpeéné pre vas aj pre iné osoby. Pri
zvarani alebo rezani dodrzZujte bezpe€nostné opatrenia. PoZiadajte svojho
zamestnavatela o bezpecnostné predpisy vychadzajuce z udajov vyrobcu o
nebezpeclnych situaciach.

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM — méZe sposobit smrt

» Zariadenie instalujte a uzemnite v sulade s prisluSnymi normami.

* Nedotykajte sa elektrickych dielov pod napatim alebo elektrod nechranenym
povrchom tela, mokrymi rukavicami alebo vihkym odevom

* lzolujte sa od zeme a zvaraného predmetu
* Dbajte na bezpecnu pracovnu polohu.

VYPARY A PLYNY — méZu byt zdraviu nebezpe&né

* Kryte si hlavu pred vyparmi

* Na odstranenie vyparov a plynov z dosahu vasho dychania a z celého
priestoru pouzivajte ventilaciu, odsavanie pri obluku alebo oboje

OBLUKOVE ZIARENIE — méze poranit odi a spalit kozu

+ Chranite si o€i a telo. Pouzivajte spravny ochranny §&tit, okuliare s filtracnymi
sklami a ochranny odev

* Osoby nachadzajuce sa v blizkosti chrarite vhodnymi tienidlami alebo
zavesmi

NEBEZPECENSTVO POZIARU

» Iskry (prskanie) mbzu spdsobit poziar. Preto zaistite, aby v blizkosti neboli
Ziadne horlavé materialy

HLUK — nadmerny hluk méze poskodit sluch

» Chrante si usi. Pouzivajte klapky na usi alebo inG ochranu sluchu. Chrarite si
usi. Pouzivajte klapky na usi alebo int ochranu sluchu.

» Varujte osoby nachadzajuce sa v blizkosti pred nebezpelenstvom

FUNKCNA PORUCHA — pri funkénej poruche poziadajte o odborni pomoc.

Pred instalaciou alebo spustenim zariadenia si precitajte tento navod na
obsluhu a snazte sa mu porozumiet’.

CHRANTE SEBA AJ OSTATNE OSOBY!

n UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouzivanie v
obytnych oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie
zaistované verejnou, nizkonapatovou rozvodnou sietou.
Kvéli ruSeniu Sirenému vedenim a vyzZarovanim sa mozu
v takychto oblastiach objavit’ pripadné tazkosti so
zaru¢enim elektromagnetickej kompatibility pri zariadeni
triedy A.
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1 BEZPECNOST

A

A

Prislusenstvo spoloénosti ESAB pre tento produkt najdete v kapitole

UPOZORNENIE!

Pred instalaciou alebo spustenim zariadenia si precitajte
tento navod na obsluhu a snazte sa mu porozumiet.

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

POZOR!

Elektronické zariadenie likvidujte v recyklaénom
zariadeni!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o likvidacii
elektrickych a elektronickych zariadeni a jej
implementacii podla narodnych zakonov sa musi
elektrické zariadenie, ktoré dosiahlo koniec zivotnosti,
zlikvidovat' v recyklatnom zariadeni.

Ako osoba zodpovedna za zariadenie mate povinnost
informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho
predajcu spolo¢nosti ESAB.

PRISLUSENSTVO tejto priruéky.

0463 271 001 -6-
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2 UvoD

2 uvoD

Mig C280 PRO a Mig C340 PRO su zvaracie zdroje so stupriovitou kontrolou v kompaktnom
vyhotoveni, ur€ené na zvaranie s pevnou ocefou, nehrdzavejucou ocelou alebo hlinikovym

drétom, ako aj rurkovym drétom s ochrannym plynom alebo bez neho.

Prepnutim + a - pripojeni na prepinacej svorke nad jednotkou posuvu drétu ziskate moznost
zvarat' s homogénnym drétom/ochrannym plynom a s rurkovym drétom bez plynu.

Zvaracie zdroje sa dodavaju v réznych variantoch, pozrite kapitolu ,OBJEDNAVACIE

CISLA“.

Pri§lu§epstvo spolo¢nosti ESAB pre tento produkt najdete v kapitole
PRISLUSENSTVO tejto prirucky.

21 Vybavenie

Zvaraci zdroj Mig C280 PRO sa dodava s nasledovnym prislusenstvom:
» Zvaraci horak PSF 250 — 3 m (Mig C280 PRO 4WD — 4,5 m)

+ Spatny kabel 3,5 m so spatnou svorkou (Mig C280 PRO 4WD - 5 m)

* Polica na flaSu s plynom

* Navod na pouzitie

Zvaraci zdroj Mig C340 PRO sa dodava s nasledovnym prislusenstvom:

» Zvaraci horak PSF 305 — 3 m (Mig C340 PRO 4WD — 4,5 m)

+ Spatny kabel 3,5 m so spatnou svorkou (Mig C340 PRO 4WD — 5 m)
* Polica na flasu s plynom

* Navod na pouzitie

0463 271 001 -7-
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Mig C280 PRO

Napatie

400 - 415V, 3~50/60 Hz
380 V 3~50/60 Hz

230/400 — 415/500 V,
3~50 Hz
230/440 — 460 V, 3~60 Hz

Dovolené zat'azenie pri

100 % zataZovaci cyklus 150 A/22 vV 150 A/22 vV
60-% zataZzovaci cyklus 190 A/24 vV 190 A/24 vV
30 % prevadzkového cyklu 280 A/28 V 280 A/28 V
Rozsah nastavenia (js) 30A/15V —280A/28 V 30A/15V —280A/28 V
Napétie na svorkach 15-38 V 15-38 V
Vykon naprazdno 190 W 190 W
Uginnost’ 69 % 69 %
Uginnik 0,97 0,97
Regulaéné napitie 42V, 50/60 Hz 42V, 50/60 Hz
Rychlost’ podavania 1,9 —19 m/min 1,9 —19 m/min
zvaracieho drétu
Cas dohorievania 0-025s 0-025s
Bodové zvaranie 02-25s 02-25s
Pripojenie zvaracieho EURO EURO
horaka
Rozmery D xS x V 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830
Hmotnost’ 91 kg 91 kg
Prevadzkova teplota -10 az +40°C -10 az +40°C
Prepravna teplota -20 az +55°C -20 az +55°C
Trieda krytia IP 23 IP 23
Klasifikacia aplikacie

Mig C340 PRO

Napaitie

400 - 415V, 3~50/60 Hz
380 V 3~50/60 Hz

230/400 — 415/500 V,
3~50 Hz
230/440 - 460V, 3~60 Hz

Dovolené zat'azenie pri
100 % zataZovaci cyklus

60-% zatazovaci cyklus

30 % prevadzkového cyklu

195 Ai24 V
250 A/127 V
340 A/31V

195 Ai24 V
250 A/127 V
340 A/31V

Rozsah nastavenia (js)

40 A/16V - 340 A/31V

40 A/16 V —340A/31V

Napatie na svorkach

16-40 V

16-40 V

Vykon naprazdno 240 W 240 W
Uéinnost’ 77 % 77 %
Ucinnik 0,95 0,95

Regula¢né napitie

42V, 50/60 Hz

42V, 50/60 Hz

0463 271 001
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3 TECHNICKE UDAJE

Mig C340 PRO
Rychlost’ podavania 1,9 — 20 m/min 1,9 — 20 m/min
zvaracieho drotu
Cas dohorievania 0-05s 0-05s
Plazivé spust’anie VYP/ZAP VYP/ZAP
2/4 takty 2/4 2/4
Pripojenie zvaracieho EURO EURO
horaka
Rozmery D xS x V 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830
Hmotnost’ 114 kg 114 kg
Prevadzkova teplota -10 az +40°C -10 az +40°C
Prepravna teplota -20 az +55°C -20 az +55°C
Trieda krytia IP 23 IP 23
Klasifikacia aplikacie

Trieda krytia

Kad IP indikuje krytie, t. zn. stupen ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov alebo vody.

Zariadenie s oznacenim IP23 je ur€ené na pouzitie v krytom priestore aj vonku.

Prevadzkové zat’azenie

Pracovny cyklus vymedzuje €as, pocas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri urCitej zataZi
bez toho, aby doslo k pretazeniu, ako percento desatminutového intervalu. Zatazovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F.

Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napéjaci zdroj je navrhnuty na pouZitie v priestoroch so zvySenym
nebezpecenstvom urazu elektrickym prudom.

0463 271 001
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4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

Instalaciu musi vykonavat’ odbornik.

n UPOZORNENIE!

Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouzitie. V domacnosti méze tento
vyrobok spésobit’ rusenie radiového prijmu. Pouzivatel zodpoveda za prijatie
vhodnych opatreni.

4.1 Umiestnenie

Zvaraci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli
upchaté.

4.2 Montaz komponentov

VYSTRAHA!

Poc&as prepravy su zadné kolieska napajacieho zdroja v prednej polohe. Pred
pouzitim umiestnite kolieska do zadnej polohy.

0463 271 001 -10 - © ESAB AB 2012



4 INSTALACIA

4.3 Elektricka instalacia

(

f 380-415V 3~50Hz

230 V 50/60 Hz

Mig C280=4x2,5mm’
Mig C340=4x4mm?*

-

4.4 Siet'ové napajanie

Skontrolujte, Ci je jednotka pripojena k spravnemu sietovému napajaciemu napétiu a &i je
chranena poistkou so spravnou menovitou hodnotou. Musi sa pouZzit ochranny uzemrovaci
vodi€ v sulade s poZiadavkami predpisov.

Typovy §titok s udajmi o napajacej pripojke

0463 271 001 -11 - © ESAB AB 2012



4 INSTALACIA

Odporuéané menovité hodnoty poistky a minimalne prierezy kabla

Mig C280 PRO 3~560 Hz |3~50 Hz |3~50/60 Hz |3~50 Hz |3~60 Hz |3~60 Hz
Napatie V 230 380 400-415 500 230 440-460
Prud A
pri 100-% 13 8 7 5 11 7
zatazovacom cykle 18 11 10 8 18 10

¢ _0
pri 60-% 32 19 18 15 32 17
zatazovacom cykle

. 4x25 4x1,5 4x1,5 4x1,5 4x25 4x1,5
pri 30-%
zatazovacom cykle |20 16 16 16 20 16
pri 30-%
zatazovacom cykle
Pomala poistka A
Mig C340 PRO 3~50 Hz |3~50 Hz |3~50/60 Hz |3~50 Hz |3~60 Hz |3~60 Hz
Napitie V 230 380 400-415 500 230 440-460
Prad A
pri 100-% 16 10 9 7 16 8
zataZovacom cykle o4 15 14 11 23 12

1 _0
pri 60-% 37 20 21 17 36 19
zataZovacom cykle

. 4x4 4x25 4x25 4x25 4x4 4x25
pri 30-%
zatazovacom cykle |20 16 16 16 20 16
pri 30-%
zatazovacom cykle
Pomala poistka A

POZOR!

Vys8ie uvedené prierezy sietovych kablov a zatazitelnosti poistiek zodpovedaju

Svédskym predpisom. Pouzivajte napdjaci zdroj v sulade s prislusnymi
narodnymi predpismi.

0463 271 001
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5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

VsSeobecné bezpecnostné nastavenia tykajlce sa manipulacie so zariadenim najdete v
kapitole BEZPECNOST tejto prirucky. Dokladne si ju precitajte, kym za¢nete zariadenie

pouzivat’!

VYSTRAHA!

Otacajuce sa sucasti moézu spbsobit’ Uraz, davajte pozor.

A VYSTRAHA!

Aby ste zabranili skiznutiu cievky
z naboja: Oto€enim Cerveného
kolieska zablokujte cievku na
mieste, ako je znazornené na
vystraznom S$titku vedla naboja.

ﬁ VYSTRAHA! 1 )
Zariadenie zabezpedte — o
predovSetkym na nerovnom alebo >]0
svahovitom povrchu.
10’
\S 74
5.1 Pripojenie a ovladacie zariadenia
1 Vypina€ sietového napajania 8 Pripojka pre spatny kabel (-), nizka
induktancia
2 Prepinag, hruba regulacia 9 Gombik pre vyber — pozvolny Start —
VYP/ZAP
3 Prepinac, presna regulacia 10 Gombik pre nastavenie rychlosti drétu
4 Kontrolka, napajaci zdroj ZAP 11 Gombik pre nastavenie 2/4 taktného
rezimu ovladania
5 Oranzova kontrolka, prehrievanie 12 Gombik pre nastavenie dopalovacieho
Casu
6 EURO - konektor (pre zvaraci horak) 13 Digitalny pristroj — V/A
7 Pripojka pre spatny kabel (-), vysoka 14 Gombik pre bodové zvaranie — VYP/ZAP

induktancia

0463 271 001
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5 PREVADZKA

5.2 Ochrana proti prehrievaniu

Vypinaci isti€ tepelného pretazenia chrani proti prehrievaniu. Tento isti€ sa po ochladeni
zdroja automaticky inicializuje.

5.3 Pripojenie induktancie

Vys&Sia induktancia vytvori viac prudiaci zvar a menej odstrekov. NiZSia induktancia vydava
drsnejsi zvuk a stabilny, koncentrovany obluk.

54 Zmena polarity

Zvaraci zdroj sa dodava so zvaracim drotom, ktory je pripojeny ku kladnému polu. Pre
niektoré drbty, napr. rirkové drdty s vlastnou ochrannou atmosférou, sa odporuéa zvaranie
S0 zapornou polaritou. Zaporna polarita znamena, zZe drét je pripojeny k zapornému polu a
spatny kabel ku kladnému pélu.

Skontrolujte odporu¢anu polaritu zvaracieho drotu, ktory chcete pouzit.

0463 271 001 -14 - © ESAB AB 2012



5 PREVADZKA

5.5 Tlak podavania zvaracieho drotu

Zacnite tym, ze sa presvedcite, €i sa drét volne pohybuje vo vodiacej viozke. Potom nastavte
tlak pritlaénych kladiek zavadzaca drotu. Je dblezité, aby tlak nebol prili§ velky.

OV, ccccasas
P

Obr. A Obr. B

Ak chcete skontrolovat, Ci je zavadzaci tlak spravne nastaveny, mozete vytiahnut drot oprety
o izolovany predmet, napr. kus dreva.

Ked budete drzat zvaraci horak pribl. 5 mm od kusu dreva (obr. A), zavadzacie valCeky by
mali kizat.

Ked budete drzat’ zvaraci horak pribl. 50 mm od kusu dreva, mal by sa drét vysunut a ohnut
(obr. B).

5.6 Vymena a vkladanie zvaracieho drétu
» Otvorte bo&ny panel.

* Odpojte snimac tlaku sklopenim dozadu, pritlaéné valéeky sa vysunu nahor.

* Vytiahnite 10 — 20 cm noveého drbtu. Pred vioZzenim do podavaca z konca drétu pilnikom
odstrante ostriny a ostré hrany.

» Presvedcite sa, €i vodi€ riadne zachadza do stopy v posuvnej kladke a do vystupnej dyzy
na vedeni drétu.

* Upevnite snimac tlaku.

+ Zatvorte bo¢ny panel.

0463 271 001 -15 - © ESAB AB 2012



6 UDRZBA

6

UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je dblezita pre bezpeénu a spolahlivi prevadzku.

n UPOZORNENIE!

6.1

VSetky zaruky dodavatela stracaju platnost, ak sa zakaznik v priebehu zarucne;j
lehoty pokusi sam opravit’ akékolfvek chyby produktu.

Kontrola a Cistenie

Napajaci zdroj
Pravidelne kontrolujte, €i zvaraci zdroj nie je znec€isteny.

Napajaci zdroj sa musi pravidelne Cistit prefukanim suchym stlatenym vzduchom so
znizenym tlakom. V znecistenom prostredi sa to musi robit' CastejSie.

V opaénom pripade by sa mohol upchat privodny alebo vytlacny otvor vzduchu, ¢o spésobi
prehrievanie. Aby sa tomu predislo, mdzete pouzit vzduchovy filter.

Vzduchovy filter je su€astou prisluSenstva. Objednavacie Cislo sa uvadza v kapitole
LPrislusenstvo®.

Podavac drotu

Pravidelne kontrolujte, €i nie je podavac upchany necistotou.

Cistenie a vymena opotrebovanych &asti podavacieho mechanizmu by sa mala
vykonavat v pravidelnych intervaloch, aby sa dosiahlo bezproblémového podavania
drétu. Zapamatajte si, Ze ak je nastavené prili$ silné predpatie drotu, méze dochadzat k
abnormalnemu opotrebeniu pritlacnej kladky, podavacej kladky a vodiacej viozky drétu.

Naboj brzdy

Naboj je nastaveny uz pri dodani, ak je potrebné upravit nastavenie, postupujte podla
nasledujucich pokynov. Nastavte naboj brzdy tak, aby sa drét pri zastaveni podavaca mierne
prevesil.

Nastavenie brzdového momentu:

o Otocte Cervené drzadlo do zamknutej
polohy.

o Vlozte skrutkova¢ do pruzin v naboji.

Otacanim pruzin doprava znizite brzdovy

moment.

Otacanim pruzin dolava zvySite brzdovy

moment.

Upozornenia: Uistite sa, Ze obe pruziny
otoCite o rovnaku vzdialenost.

Zvaraci horak

Cistenie a vymena opotrebovanych &asti zvaracieho horaka by sa malo vykonavat v
pravidelnych intervaloch, aby sa dosiahlo bezproblémové podavanie drétu. Pravidelne
prefukujte vodiacu vlozku drétu a Cistite kontaktnu Spicku.

0463 271 001 -16 - © ESAB AB 2012



7 VYHLADAVANIE PRICIN PORUCH

7 VYHLADAVANIE PRICIN PORUCH

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, skuste vykonat aj tieto
odporucané kontroly a prehliadky.

Typ poruchy Opatrenia

Nehori obluk » Skontrolujte, €i je zapnuty sietovy vypinac.

» Skontrolujte, €i sa privadza zvaraci prud a &i su spravne
pripojené spatné kable.

« Skontrolujte, &i je nastavena spravna hodnota prudu.

Zvaraci prud sa pocas + Skontrolujte, ¢i sa neaktivovala ochrana proti tepelnému
zvarania preruSuje pretazeniu (Co indikuje oranzova kontrolka na ¢elnom
paneli).

» Skontrolujte hlavné poistky sietového napajania.

Casté aktivovanie ochrany Skontrolujte, i su upchané vzduchové filtre.

proti tepelnému pretaZeniu |.  presvedgite sa, & neboli prekrodené menovité tdaje pre
zvaraci zdroj (t.j. ¢i jednotka nie je pretazena).

Neuspokojivy zvaraci vykon Skontrolujte, i sa privadza zvaraci prud a Ci su spravne
pripojené spatné kable.

» Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

» Skontrolujte, &i sa pouzivaju spravne zvaracie droty.

» Skontrolujte hlavné poistky sietového napajania.

» Skontrolujte jednotku posuvu drétu — &i su pouzité spravne
kladky a €i je pritlak na pritlacnych kladkach podavaca
drbétu nastaveny spravne.

0463 271 001 -17 - © ESAB AB 2012




8 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

8 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB.

Pouzivajte len originalne nahradné diely ESAB.

Zvaraci zdroj Mig C280 PRO, Mig C340 PRO je navrhnuty a odskusany podla
medzinarodnych a eurépskych noriem 60974-1, 60974-5 a 60974-10 . Povinnost'ou
servisnej jednotky, ktora vykonala servisné prace alebo opravy, je presved¢it’ sa, ze

vyrobok aj nad’alej zodpoveda vyssie uvedenej norme.
Nahradné diely si mdzete objednat’ od najblizSieho predajcu spoloCnosti ESAB — pozrite

zadnu stranu obalu tohto dokumentu. Pri objednavani uvedte typ vyrobku, sériové €islo,
oznacenie a €islo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To ulah&i expediciu a

zaisti spravnost dodavky.

© ESAB AB 2012
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Mig C280, 380-415V
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SCHEMA

Mig C280, 380-415V
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SCHEMA

Mig C280, 230-500 V
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SCHEMA

Mig C280, 230-500 V
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SCHEMA

Mig C340, 380-415V
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SCHEMA

Mig C340, 380-415V
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SCHEMA

Mig C340, 230-500 V
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SCHEMA

Mig C340, 230-500 V
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NAVOD NA PRIPOJENIE
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OBJEDNAVACIE CISLA

OBJEDNAVACIE CISLA

Ordering no.

Type

Notes

0349 312 510

Origo™ Mig C280 PRO

380/400-415 V, 3~50 Hz, with digital instrument

0319 312 540

Origo™ Mig C280 PRO

230/400-415/415/500 V, 3~50 Hz; 230/440-460 V,
3~60 Hz, with digital instrument

0349 312 520

Origo™ Mig C280 PRO
4 WD

380/400-415 V, 3~50 Hz, with digital instrument

0349 312 530

Origo™ Mig C280 PRO
4 WD

230/400-415/415/500 V, 3~50 Hz; 230/440-460 V,
3~60Hz, with digital instrument

0349 312 550

Origo™ Mig C340 PRO

380/400-415 V, 3~50 Hz, with digital instrument

0349 312 560

Origo™ Mig C340 PRO

230/400-415/415/500 V, 3~50 Hz; 230/440-460 V,
3~60 Hz, with digital instrument

0349 310 830

Origo™ Mig C340 PRO
4 WD

380/400-415 V, 3~50 Hz, with digital instrument

0349 312 570

Origo™ Mig C340 PRO
4 WD

WD 230/400-415/415/500 V, 3~50 Hz;
230/440-460 V, 3~60 Hz, with digital instrument

0349 300 531

Origo™ Mig C280 PRO /

Origo™ Mig C340 PRO

Spare parts list

Technicku dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com

0463 271 001
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DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Mig C280 PRO (W. F.

Mechanism 0455 890 888)

Item Denomination| Ordering no. |[Notes
A |Pressure roller | 0455 907 001
B |Feed roller 0367 556 001 | 0.6-0.8 mm Fe, Ss, cored wire
0367 556 002 | 0.8-1.0 mm Fe, Ss, cored wire
0367 556 006 |@ 1.0-1.2 mm cored wire
0367 556 004 |J 1.0-1.2 mm Al wire
C |Inlet nozzle 0466 074 001
D |Insert tube 0455 894 001 |Plastic, must be used together with item 0455 885 001,
for welding with Al wire
0455 889 001 |Steel, must be used together with item 0455 886 001
E |Outlet nozzle | 0455 885 001 |Must be used together with item 0455 894 001, for

welding with Al wire

0455 886 001

Must be used together with item 0455 889 001

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wires, proper rollers, nozzles and liners for aluminium wires
MUST be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wires,
equipped with appropriate wear parts.

0463 271 001
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DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Mig C340 PRO (W. F.

Mechanism 0455 890 881)

Item Denomination| Ordering no. |Notes
A |Pressure roller | 0369 728 001
0466 262 001 |Knurled
B |Feed roller 0369 557 001 | 0.6-0.8 mm Fe, Ss, cored wire
0369 557 002 @ 0.8-1.0 mm Fe, Ss, cored wire
0369 557 003 (@ 1.0-1.2 mm Fe, Ss, cored wire
0369 557 004 | 1.0-1.2 mm cored wire, knurled
0369 557 006 (@ 1.0-1.2 mm Al wire
C |Inlet nozzle 0466 074 001
D |Insert tube 0455 894 001 |Plastic, must be used together with item 0455 885 001,
for welding with Al wire
0455 889 001 |Steel, must be used together with item 0455 886 001
E |Outlet nozzle | 0455 885 001 |Must be used together with item 0455 894 001, for

welding with Al wire

0455 886 001

Must be used together with item 0455 889 001

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wires, proper rollers, nozzles and liners for aluminium wires
MUST be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wires,
equipped with appropriate wear parts.

0463 271 001
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DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Mig C280 PRO, Mig C340 PRO (W. F. Mechanism 0459 000 884 & 0459 000 883)

Item|Denomination | Ordering no. Notes
A |Feed/ 0459 052 002 (@ 0.8-1.0 mm Fe, Ss & cored wire; V-groove
Pressure roller | 0459 052 003 |@ 1.0-1.2 mm Fe, Ss & cored wire; V-groove
0458 825 001 | V-groove, knurled.
0458 825 002 (@ 1.2-1.4 mm V-groove, knurled
0458 824 001 | 0.8-1.0 mm Al wire, U-groove
0458 824 002 | 1.0-1.2 mm Al wire, U-groove
0458 824 003 | 1.2-1.6 mm Al wire, U-groove
B |Gear adapter | 0455 053 880
C |Drive gear 0455 052 001
D |Inlet nozzle 0455 049 001 | 3.0 mm plastic for 0.6-1.6 mm Fe, Ss, AL, cored wire
0332 318 001 |F 2.4 mm steel
E |Intermediate | 0455 072 002
hozzle 0456 615 001 |Al wire.
F |Outlet nozzle |0469 837 880 | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm wire

0469 837 881

@ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm Al wire

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wires, proper rollers, nozzles and liners for aluminium wires
MUST be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wires,
equipped with appropriate wear parts.

0463 271 001
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PRISLUSENSTVO

PRISLUSENSTVO

0349 302 598

Digital meter

0349 302 250

Transformer kit for CO, heater

0349 302 599

Filter

0349 303 362

Cable holder

0349 308 980

Push - Pull KIT for Mig C340

0463 271 001
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 152579 30
Fax: +32 152579 44

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11
Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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